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1. Yogunluk kiti 350-8515 /350-8556

Key-No Part-No Tarifi

1 350-2048 Tabam
2 350-3070 Koni XT terazi yogunlugu
2 350-3076 Koni XT terazi yogunlugu
3 350-4024 Kulp (kavrayici)
4 350-7052 Ikili kap

5) 350-7053 Kancah kap

(6) 350-7054 Askili cam tiip

7 350-7055 Cam genis bardak

8 350-7066 Termometre

9 350-7400 Destekleme parcasi

(): sadece 350-8515 yogunluk Kitinde
2. YOGUNLUK TESPIiTINDE DIiKKAT EDILMESIi GEREKEN
NOKTALAR

2.1 Yogunluk tespit metodlan

"Density' (yogunluk) calistirma programim kullanarak , kati maddelerin ve
sivilarin yogunlugunu tespit edebilirsiniz. Bundan dolay1, yogunluk tespitiyle
ilgili cesitli metodlardan birini secebilirsiniz.

e "MODE LIQUID": Sivinin yogunlugu (sadece 350-8515 kitiyle)
e "MODE SOLID IN AIR": Kati maddenin yogunlugu (havada)

e "MODE SOLIiD POROUS": Gozenekli maddenin yogunlugu

e "MODE SOLID ON BOTTOM":Maddenin kefenin iistiinde yogunlugu

2.2 Yogunluk index'i hesaplama:

Yogunluk index'i iki yogunluk arasindaki farki yiizde olarak verir.

Index =(Yogunluk-1 . Yogunluk-2)/ Yogunluk-1 100%

Burada 2 yogunluk alinmis, Yogunluk 1 her zaman>=Yogunluk 2

Her iki yogunlukta , birbirinin arkasindan, en son saptanan yogunluga gore
karsilastinnlmaktadirlar. Bu da alete girilmis referans yogunlukla karsilastirilir.

2. YOGUNLUK PROGRAMINI HAZIRLAMA
Istek meniisiinden yogunluk programim se¢in ve programumz ihtiyaclarimiza
uygun olacak sekilde ayarlayin.

Uvgylanacak olan
YOGUNLUK MODE SOLID ON BOTTOM Kat1 madde kefenin iistiinde

MODE SOLID IN AIR Kati madde

MODE LIQUID Sivi

MODE SOLID POROUS Gozenekli kat1 madde

INDEX ON/OF Index hesaplamasiin kapanip
Acilmasi

REFERENCE 8.000 g/cm’ olarak index hesap-



lanmasi1 icin referans yogun-
luk (RERFERANS<> (.0 ol
dugunda kullanilabilir.)

TIME BASE 2.0 Saniye olarak tekrar etmesi i¢in
zaman tabani(sadece bu <>'da)

REF. DENSITY 0998025 sivinin yogunlugunun ol¢iimii
icin kullamilir.

ISI 20 DERECE suyun 1sis1, olciimde derece

olarak kullanilmis._ REF yogun-
luk buna uygun olarak hesap-
lanir.

4. YOGUNLUK PROGRAMI BASLATMA VE UYGULAMA
Yogunluk programi elde etmek icin kisa kisa "J'"a basin.

Eger "liquid" modu tespit edilmisse ,direk olarak yogunluk tespit
moduna gececektir, diger biitiin modlarda , gosterge asagidaki gibi
belirir:

+ 0,999205 geen
OK CAL T-H2o 20.0C

Olgiilen sivimn mevcut yogunlugu
Fonksiyonlar (XB serileri icin "REF'"e basin)

FONKSIYONLARIN ACIKL.AMASI

"OK" : Olgiilen stvinin yogunhgunu kabul etme
Uygun yogunluk tespitiyle devam eder
"CAL": Olciilen sivinin yogunlugunu belirle

(Sivinin yogunlugu "mode liquid'(sadece 350-8515 'de)
T-H20 20.0 C': Suyun referans yogunlugunu tespit et.

(Genellikle 20.0 C"'de tespit edilir)
T-H20...C':  Suyun referans yogunlugunu tespit et

(genellikle tammlanmamistir)

5. SIVININ YOGUNLUGU "MODE LIQUID"(sadece 350-8515'te)
Bu metot sivimin yogunlugunu saptar. Bunun icin 10 cm’ veya
100 cm’ hacimli cam govde kullamlir.

5.1 Yontem

1. Dara

0,000 g
AIR SET

2. Cam govdeyi kapin altindaki kancaya asin ve "SET"e basin.

+ 24971 g
AIR SET




Deger sabit hale gelir gelmez, 2 saniye icinde yiiklenecek ve
gosterilecektir.

3. Teraziye , sivi konteyner'i yerlestirin ve cam govdeyi icine
daldirin(cam govde dibe degmemeli) ve "SET'"e basin.

+ 14,895 ¢
LIOUID SET

Deger sabit hale gelir gelmez, 2 saniye icinde yiiklenecek ve
gosterilecek.
4. Gosterge sivimin yogunlugunu gosterir (0.5... 2,0g/cm’ kapasite)

+ 0,999  gcem
DENSITY <>

5. "<->"'la, gostergedeki yogunluk index'ini degistirme

+ 0,20%
INDEX <>

6. (Tare ->) tekrar terazi gram gostergesine cevrilir ve terazi bir
sonraki ol¢iim icin hazir hale gelir.

0,000 g
AIR SET

6. KATI MADDENIN YOGUNLUGU "MODE SOLID IN AIR"

Bu metot, kati maddenin yogunlugunu tespit eder. Bunun ig¢in, ikili
kap gerekmektedir.Termometre, konteynerdeki olcen sivisi icin ise
yarar.

6.1 Yontemi

1. Dara

0,000 g
AIR SET

2. Parcay1 ustteki kaba yerlestirin ve "SET"e basin.

+ 24972 ¢
AIR SET

Deger sabit hale gelir gelmez, 2 saniye icinde yiiklenecek ve
gosterilecektir.
3. Parcay:r alttaki kaba yerlestirin ve "SET"e basin.

+ 16982 g
LIOUID SET




Deger , sabit hale gelir gelmez, 2 saniye icinde yiiklenecek ve
gosterilecektir.

4. Kati maddenin yogunlugunu gosterir. (0.1..... 25.0g/cm’ kapasitede)
+ 3,120 gcem
DENSITY <>

5. Gostergedeki yogunluk index'ini '"<->" kullanarak degistirin.

+ 2,05 %
INDEX <>

6. (Tare->) terazi tekrar gram gostergesine gelir ve bir sonraki
tespit icin hazir olur.

0,000 g
AIR SET

7. GOZENEKLI (SU GECEBILEN) KATI MADDELERIN
YOGUNLUGU

Bu metot gozenekli kati maddelerin yogunlugunu tespit eder.
Bunun icin ikili kap gerekmektedir. Termometre, konteynerdeki ol¢cen
sivinin 1sis1 icin ise yarar.

7.1 Yontem
1. Dara (Tare)
0,000 g
AIR SET

2. Gozenekli maddeyi iistteki kaba yerlestirin ve "SET"e basin.

+ 24974 ¢
AIR SET

Deger , sabit hale gelir gelmez, 2 saniye icinde yiiklenir ve gosterilir.
3. Parcayir balmumu ile gozenekleri kapatilmis olarak (closed pores)
ustteki kaba yerlestirin ve "SET"e basin.

+ 26971 g
CLOSED PORES SET

Deger , sabit hale gelir gelmez, 2 saniye icinde yiiklenir ve gosterilir.
4.Gozenekli parcayr alttaki kapa yerlestirin ve "SET"e basin.

+ 16,984 g
LIOUID

Deger , sabit hale gelir gelmez, 2 saniye ,icinde yiiklenir ve gosterilir
5. Gosterge kati maddenin yogunlugunu gosterir.(0.1... 25.0 g/cm?)

+ 2,496 gcem
DENSITY <>

6.Tare-> terazi tekrar gram gostergesine doner ve sonraki tespit i¢cin
hazir olur

0,000 g
AIR SET




8. KATI MADDENIN YOGUNLUGU "MODE_SOLID ON

BOTTOM"

Bu metot da , kati maddenin yogunlugunu tespit eder , yardimci bir

cihaza gerek yoktur. Termometre , 6lcen sivinin 1sisinin

gosterilmesinde ise yarar.

8.1 Yontemi

1. Isis1 ayarlanmis referans sivi (su), konteynerin icine bosaltilir,
terazi kefesinin iistiine yerlestirilir ve datalanir(tare)

0,000 g
BOTTOM SET

2. Parc¢ayr konteynerin icine yerlestirin ve "SET'"e basin.(parca
tabana degecek)

+ 24971 ¢
BOTTOM SET

Deger , sabit hale gelir gelmez 2 saniye icinde yiiklenecek ve

gosterilecektir.

3. Parcay1 kaldirin (tabana degmeyecek ama hala tamamen suyun
icine daldirilmis sekilde) ve "SET"e basin.

+ 9,988 ¢
LIOUID

4. Gosterge maddenin yogunlugunu gosterir.(Eger kapasite 0.1 ...25.0
g/cm3 arasindaysa)

J’_
DENSITY

2,496 gcem
<>

5. "<->"la gostergedeki

J’_
INDEX

7,36 %

<->

yogunluk index'ini degistirin.

6. Tare-> terazi tekrar gram gostergesine doner ve bir sonraki
tespit icin hazir duruma gelir.

AIR

0,000 g
SET




